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Technicky zpravodaj BMT Medical Technology s.r.o.

STERIVAP up — Nizkoteplotni programy,
Dekontaminacni programy s FBA

Vzhledem k opakujicim se dotazim na toto téma, dotkneme se dvou
jiz pouzivanych opci sterilizatord fady SPHP.

M Nizkoteplotni programy 75 °C - 105 °C

Standardné pouzivané sterilizaéni a desinfekéni programy se
s teplotou expozice bézné pohybuji v rozsahu cca 105 °C - 135 °C.
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Pouzivame i specidlni nizkoteplotni program typu ,ARNOLD"
s teplotou cca 100 °C. Tento program vyuziva propafrovani parou
s otevienym odpadnim ventilem a neni mozno jej proto povazovat
za plnohodnotné fizeny program.
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tlaku (podtlaku) béhem expozice a nékterych dalSich pracovnich
fazi nizkoteplotnich programim zajiStén stale bézici vyvévou.Pro
nutné pouzit pro zatésfiovani drazky tlakovy vzduch. Pro programy
s teplotou expozice nizsi nez cca 100 °C je tfeba pfi provozu, pfi
pIné vyhfatém sterilizatoru, pfed spudténim vlastniho programu
vyckat s navolenym nizkoteplotnim programem na ochlazeni
komory na teplotu pod 100 °C.

Pro ilustraci je uveden priklad zaznamu tlaku a teploty snimané
uvniti vsazky caje v baleni velkého objemu. Za povSimnuti stoji
reakce teploty u druhé evakuace, kdy se para dostava i do stfedu
baleni.

M Dekontaminace s FBA

Pristroje v tomto provedeni jsou vybaveny sterilizovatelnym
bakteriologickym filtrem na vystupu z komory a pfislusSnym
programem, ktery brani Uniku kontaminovaného (infekéniho)
odpadu. Frakéni odvzdusnéni komory pred vlastni sterilizacni expozici
je realizovano pres bakteriologicky filtr (v nékterych provedenich
zdvojeny). Vlastni kondenzat z(stava v pristroji. Kondenzat je
bezpeéné vysterilizovan a nasledné vypustén do odpadu.

Struény popis funkce z pohledu schéma trubkového propojeni
010458541(5318240).

Steriliza¢ni komora je predehfivana pomoci plasté |. Tlak pary
v plasti I. je Fizen snimafem tlaku PE2. Pfi aktivované funkci
bakteriologicky filtr (FBA) je ve fazi odvzdusnéni vzduch, ze
sterilizaéni komory, odsavan pres ventil V31, bakteriologicky filtr
FIL2, teplotni ¢idla PT1.1, PT1.2, ventil Y20, chladi¢ CHL, zpétny ventil
V12 a vyvévu VY1. Kondenzat z filtru FIL2 je odvadén pres ventil
V30 zpét do steriliza¢ni komory. Dosazeni sterilizanich podminek
ve filtru FIL2, je kontrolovano teplotnimi Cidly PT1.1, PT1.2, které jsou
umistény za filtrem FIL2. Odpadni cesta ze spodni ¢asti steriliza¢ni
komory pfes snimac kondenzatu S1, filtr F4, ventil Y21 je uzaviena.
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Nizkoteplotni  plnohodnotné  fizené
programy v okoli 100 °C se potykaji se
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pretlaku nutného k odvzdusnéni
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a odvodu kondenzatu z komory a plasté. f
Je dobré si uvédomit, ze programy
s teplotou expozice pod 100 °C pracuji
s tlakem v komore, ktery se pohybuje
pod tlakem atmosférickym.

Pro fadu STERIVAP Hp byl proto pfipraven
firmware a nizkoteplotni programy
s rozsahem teplot cca 75 °C - 105 °C |||
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s plnohodnotnym  fizenim, které
vyuzivaji  vyhody  dvouplastového H
usporfadani SPHP.
Vyhfivaci plast | je u téchto programl [
prakticky vypnut a vyuZiva se pouze
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sterilizacni pary do komory. i
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Kondenzat ziistava po dobu pfipravnych fazi a sterilizaéni expozice
v komore sterilizatoru a je sterilizovan spole¢né se steriliza¢ni
komorou. Para do komory je napousSténa pres ventil Y103, plast Il,
ventil YO7. Tlak v plasti Il je fizen snimacem tlaku PE20. Ve fazi
nahfivani a sterilizacni expozice je para do komory napousténa
pres ventil Y02, filtr F4, snimac¢ kondenzatu S1, tak aby byly plné
zjistény sterilizani podminky i pro sterilizaci kondenzatu. Da se
fict, Ze napousténa para doslova ,probublava” skrze nashromazdény
kondenzat. Vstup do komory je v tomto pfipad€ chranén krytkou.
Teplota sterilizace je snimana teplotnimi Cidly PT1.1, PT1.2 v bod¢
sterilizaCni expozice je standardné kontrolovan odpovidajici tlak
(snimadi tlaku PE1.1, PE1.2) a teplota (teplotnimi ¢idly PT1.1, PT1.2)
ve steriliza¢ni komore. Po steriliza¢ni expozici je sterilni kondenzat,
ze sterilizani komory, fizen€ vypoustén pres snimac kondenzatu S1
(opce), filtr F4, ventil Y21, chladi¢ CHL, zpétny ventil V12 a vyvévu VY1.
Steriliza¢ni cyklus je pIné fizen a kontrolovan automatikou pfistroje.
V menu sterilizatoru je mozné aktivovat, pfipadné deaktivovat rezim
s bakteriologickym filtrem (FBA), pro jednotlivé steriliza¢ni programy.
Aktivovany FBA je vhodné vyuzivat pouze pro programy, kdy je
tato funkce pozadovana. Aktivace bakteriologického filtru (FBA)
je indikovana u pfisluSného sterilizaéniho programu na obrazovce
sterilizatoru i na vytisku z tiskarny pfistroje.

Obsluha funkce aktivace/deaktivace FBA je popsana v navodu
na pouziti sterilizatoru SPHP IL.

Elektromagneticky ventil vyvijece pary

U vyvije¢d pary se muize objevit tézce zjistitelnda zavada
elektromagnetickych ventill. Jedna se o ventily firmy Danfoss
pouzivané na vstupu do vyvijeCe a zejména pak na vystupu z n¢j -
vstrikovani pary do komory. U CLIMACELLu oznageného v servisnim
navodu poz. 67 a 68 a u CLIMACELLu evo oznacené pozici F. Zavada
se mlze projevit vyhlaSenim nasledujicich chybovych hlaseni, B2V
chyba 25, evo - chyba 28 - nedopusténi vody do vyvijece, pfitom
pokud dojde k restartovani pfistroje — znovu spusténi programu,
muze opét Climacell fungovat nékolik hodin nebo dni bez zavady.
Tuto zadvadu nemusi odhalit ani test vyvijece. | nadim konstruktérim
trvalo delSi dobu, nez jsme pfisli na pficinu. PouZité ventily Danfoss
v nekterych pfipadech neodolavaji tepelnym zatézim podle jejich
technickych listl a i pfi niz$im zahFati prestavaji spolehlivé pracovat.
BohuZel, nejvétsi problém z hlediska servisu a odhalovani pficiny je
v tom, Ze po ochladnuti za¢nou ventily opét pracovat po urcitou
dobu. Z hlediska spolehlivosti nasich pFistroji testujeme nové
ventily od jiného dodavatele, které hodlame v nejblizSi dob& nasadit
do vyroby. Tato zména si v3ak vyzada i malou konstrukéni Upravu
vyvije¢l. Pfi vyméné je potfeba vratit pouzité clonky a tésnéni
na puivodni misto a nezaménit velikost clonek. Je tfeba také dbat
na pouzivani nejlépe demineralizované vody bez necistot a pfimési.

Novinka v oblasti baleni teplotni techniky

Z dlvodu castého poskozeni pfistroji TT béhem dopravy

do vzdalenéjSich destinaci jsme se rozhodli pro pouZzivani odoInéjSich
obald. Jejich zavadéni je postupné, proto budou po urcitou dobu
dodavany pristroje TT ¢astecné v plvodnich obalech a castecné
v novych obalech.

Z pohledu zakaznika a dealera je novy obal mnohem odolnégjsi, Iépe
chrani pristroje ze vSech stran, je odolnéjSi proti povétrnostnim
vliviim a je mozné znovu pouzit obal napf. po odzkouseni pfistroje
u dealera a pro naslednou dopravu k zakaznikovi.

B DileZité upozornéni pro prvni setkani se s novym
obalem.

Rozbaleni pristroje musi byt provedeno postupnym vySroubovanim
vdech kfizovych Sroubl. Pro mensi skfin€ je pouzit obal se specialnimi
svislymi hranami z ocelového plechu (zelena 3ipka na obr. niZe).
U vétsich pristroj, je pak pouzit obal seSroubovany i podél svislych
hran. Vzdy je na paleté. Rozbaleni tak musi zacit demontazi vika
bedny - Srouby umistény horizontalné po obvodu vika. Na obrazcich
jsou Srouby oznaceny Zlutymi Sipkami. V nékterych pfipadech je
pfistroj TT fixovan pfidavnymi hranoly nebo prkny uvnité bedny
- Cervené Sipky. V téchto pripadech je tfeba vySroubovat Srouby
nachazejici se na bocnich sténach bedny. V dolni ¢asti bedny jsou
jesté Srouby prochazejici do palety (v pfipadé malé bedny 2ks
v kazdém rohu, v pfipad€ bedny pro velké pfistroje opét po obvodu
palety).

Po odstranéni hranolkd (pokud jsou) a viech Sroubl je mozné
v pfipadé malych pfistroji obal-vnéjsi stény vysunout smérem
nahoru, v pfipadé velkych pristroji se obal rozebere na jednotlivé
bocni stény, které se odstrani. Z palety se pfistroj presune obdobné
jako dFive.

Doufame v pozitivni ohlasy na nové obaly a ofekavame vyrazné
snizeni poskozeni pristroji TT béhem dopravy. Rovnéz radi pfijmeme
vase pfipominky k novym oballim na igoroplatek@bmt.cz. Timto
nasim krokem chceme pfispét k vy33i spokojenosti zakaznikl a snad
dojde ke snizeni reklamaci a nepfijemnosti spojenych s dodavkami
produktd MMM Group.



Terminy na servisni Skoleni produktt BMT
Medical Technology s.r.0. pro dcefiné
spolecnosti v roce 2015

Z divod( Casové rezervy pro ziskani viz a v€asného naplanovani
rozvrhu akci vypisujeme terminy servisniho Skoleni produktd
BMT Medical Technology s.r.o. pro dcefiné spole¢nosti na rok 2015.

Skoleni bude probihat vzdy cely tyden. Pondéli a utery bude
na programu teplotni technika a laboratorni inkubatory. Stfeda
az patek bude zaméfeny na velkou parni sterilizace, coz je
UNISTERI Hpysta STERIVAP Hp/SELECTOMAT sL. V pfipadé dostate¢ného
poctu zajemcl probéhne také Skoleni na mycky a to vzdy v pondéli
a utery v druhém Skolicim tydnu. Po dohodé s obchodniky je mozné
pfihladeni i partnerd BMT, pro které je Skoleni placené. Na Skoleni
je nutné se pfihlasit a to nejpozdé€ji do 15. dne pfedchoziho mésice,
vnémz se $koleni kona. Skoleni bude vedeno v anglickém nebo ruském

jazyce. Povinna vybava servisniho technika na Skoleni zahrnuje
IT vybaveni, které pouziva pro svoji ¢innost v terénu, notebook se
softwarem a dalSimi dopliiky na propojeni pc s pfistrojem.

e 9.-13.2.2015 + mycky 16.-17. 2. 2015 (RUS)
(termin pfihlaseni do 15. 1. 2015)

e 8.-12.6.2015 + mycky 15.-16. 6. 2015 (EN)
(termin pfihlaseni do 15. 5. 2015)

e 17.-21. 8. 2015 + myc¢ky 24.-25. 8. 2015 (RUS)
(termin pfihlaseni do 15. 7. 2015)

e 9.-13. 11. 2015 (EN) (termin pfihlaseni do 15. 10. 2015)

BMT Medical Technology s.r.o., Cejl 157/50, Zabrdovice, 602 00 Brno
tel.: +420 545 537 370

e-mail: servis@bmt.cz
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