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Movexove Sablony
Sterivap HP a Unisteri HP

V posledni dobé vzniklo v oblasti movexovych dat nékolik zajimavych
Sablon. Nez si nové Sablony a na jejich zakladé postavené programy
popiseme, zrekapitulujme si stav, ktery existoval od okamziku vzniku
novych pfistrojd Sterivap HP a Unisteri SPS. Prvni fada SterivapG HP
s biosem verze V2.0 pouzivala jako zakladni Sablony ,klasicky cyklus,
roztoky, Vakuum test a Unicrash”. S biosem V2.0 spolupracoval
zakladni 3ablony Univerzalni sterilizace, Vakuum test a Unicrash.
Zde je nasazen bios V3.0 a vy33i (posledni je V4.8.3) a pouziva se
Movex3. Vznik Unisteri SPS se datuje od ,stovkové" fady Sterivapl
a 3ablony jsou zde velmi podobné (nikoliv identické). Za zminku
stoji jesté skute€nost, Ze Sablona Univerzalni sterilizace v podstaté
slu¢uje do jednoho celku neékdejsi ,klasicky cyklus a roztoky".

Vyse uvedené Sablony mGzeme povazovat za standardni a nyni tedy
prejdéme na to nestandardni.

M 3ablona H202 (Sterivap HP)

Jde o typ steriliza¢niho programu, kde se jako pracovniho média
pouziva par peroxidu vodiku. Cyklus nemd Zadného predchddce,
vznikl koncem roku 2010.

M 3ablona Air Mix (Sterivap HP, Unisteri SPS) vznikla na
zaklad€ Sablony univerzalni sterilizace, od které se odliSuje pouze
fazemi pro nab&h na expozici a fazi vlastni expozice, aviak zato
dosti podstatné. Cyklus je uréen pro materialy, v nichz se vyskytuji
napf. z technologickych ddvodl kapsy vzduchu. Jde tfeba o injekéni
stfikacky se zasunutym pistem a s bublinkou vzduchu pod nim.
U klasickeé sterilizace je kli¢ové odstranit co nejlépe vzduch a plyny
z komory ve fazich pred expozici. Jediné tak se pIné€ vyuZije vyhodnych
vlastnosti syté vodni pary. U cyklu Air Mix se vSak déje néco jiného.
Ve fazi pred expozici a béhem expozice se do komory naopak k pare
pfimichava vzduch, a to tak, aby tlak takto vytvoreny kompenzoval tlak
vzduchu v kapsach v materialu. Vzduch zadrzovany v kapsach by jinak
svou tepelnou roztaznosti mohl mechanicky poskodit sterilizovany
material. Pfitomnost vzduchu v komofe vSak predstavuje problém,
protoZe vzduch je t€Z3i nez para a za klidu by se vyseparoval ve spodni
¢asti komory a expozice by byla nerovhomérna, ne-li nemozna. Je
tedy nutné obsah komory neustale promichavat. Toho se zde dosahuje
unikatnim algoritmem fizeni napoustécich a odpadnich ventild, a to
tak ucinng, Ze neni nutné pouzivat pfimé michani vnittku komory
specialnim ventilatorem. Interni ventilator, by znaéné prodrazil
konstrukei sterilizatoru. Cyklus vznikl v ¢ervnu 2011.

B Sablona Laboratorni  sterilizace (Sterivap HP) vznikla na
zakladé Sablony univerzalni sterilizace, od které se odliSuje
pouze zplsobem definovani teplotniho pasma, v némz se
musi b&hem expozice nalézat teplota na fFidicim ¢idle. Toto
pasmo je u normalni sterilizace zespod ohrani¢eno jmenovitou
teplotou a shora konstantnim pridavkem 3°C, resp. 4°C.
U laboratorni sterilizace je dolni i horni hranice proménna a je dana
movexovymi parametry. Takto postaveny cyklus je uréeny pro pouZziti
v laboratofich. Cyklus vznikl v lednu 2012.
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M Sablona Unicrash 2 (Sterivap HP) zdédila viechny vlastnosti
Sablony Unicrash, lisi se pouze v oblasti napousténi metylénového
barviva. Cyklus samoziejmé vyzaduje mirné odlisné ,trubkove"
propojeni pristroje. Odpada ventil Y504 a hladinomér B102. Ventil
Y502 je jinak zapojen. Je zde novy hladinomér B600. Neni zde
Cerpadlo, k transportu média se vyuZiva tlakového rozdilu mezi
nadrzkou a komorou. Podstata novosti cyklu spogiva v tom, Ze
metylénové barvivo se dodava v podobé koncentratu a po ukonceni
cyklu se pouzity nafedény roztok vyléva do odpadu. Dfive se nafedény
roztok skladoval v nadrzi, do které se vracel. NepohodInd obrovska
nadrz zde tedy téZz odpada. Cyklus vznikl v dubnu 2012.

B Sablona Laboratorni sterilizace 2 (Sterivap HP) vznikla na
zaklad€ 3ablony laboratorni sterilizace. Vnasi zcela nové prvky
do fazi kolem expozice. Chybi zde moznost proparovani. Tepelna
zatéz komory je pojata odlisn€ od predchozi laboratorni sterilizace.
Pribéh v podstaté sestava ze dvou plochych segmentd (teplota je
bé&hem nich konstantni po urcity ¢as). Prvni se nazyva ,Preparation”
a druhy ,Exposition”. Mezi t€mito segmenty je rampa, miiZe byt
i velmi pozvolna, ktera je linearni spojnici mezi obéma segmenty,
pricemz se predpoklada, Ze teplota ,Exposition” je vy3si nez teplota
JPreparation”. Po ukonéeni segmentu Exposition nasleduje linearni
rampa dold, ktera je zvlastni tim, Ze mlze predstavovat pomalejsi
teplotni sestup, nez by odpovidalo spontannimu chladnuti. Dosahuje
se toho fizenym pripousténim pary do komory béhem poklesu. Cyklus
vznikl v srpnu 2012.

Zmeéna profilu t€snéni pro Unisteri HP

V' prabéhu uzivani Unisteri HP byly, v nékterych pfipadech
zaznamenany potize v netésnostech a naslednym piskanim pfistroje
v dbsledku degradace vlastnosti tésnéni. Z téchto dlvodl doslo
priibéhu roku ke zméné profilu tésnéni a jeho materialu u dodavatele.
Nova verze tésnéni by méla poskytnout priznivéjsi tésnici vlastnosti
i diky svému vy38imu profilu. Pfi vyméné tésnéni za novou verzi, je
tfeba zvysit hodnotu rozdilu tlaku od atmosférického o 5 kPa v menu
Nastaveni [ Nastaveni dvefi. Tento popis je technikim dobfe znam
z navodu na servis (kap. 4.7). Materialové ¢islo tésnéni se v tomto
pfipadé nezménilo.

Ukonceni vyroby kompresoru
firmou Cubigel

Vzhledem k ukonceni vyroby kompresor(i firmou Cubigel a tedy
jejich nedostupnosti na trhu, byly vytipovany vhodné nahrady téchto
kompresorG od firmy Embraco. V této zméné probéhla nahrada
kompresorl pro velikosti skfini FC a CLC 404 a 707. U velikosti 707
je pfi nahradg tieba jesté¢ PODSTAVEC KOMPRESORU V211387.

Materialové ¢islo plvodni: 0453047 a 0453033
Materialové Cislo nové: 0453010 a 0453011



Zména je zobrazena na obrazcich:

Podstavec kompresoru CLC 707

Realny pohled

U pristroje CLC 404 zlstava umisténi kompresoru ve stavajicim nosici

U ostatnich mensich velikosti pfistrojd byly také vytipovany
a Uspésné odzkouseny nahrady kompresord, které budou do vyrobkd
instalovany po vycerpani skladovych zasob souc¢asnych kompresord.

Zména tlakového snimacde v pfistroji
CLC B2V MTV

Po delsi dob& chodu novych vyvijeci, zacalo dochazet k porucham
tlakovych snimacd. Po konzultacich s vyrobcem a jeho analyzach,
jsme dospéli k nazoru, Ze tlakové snimace, za urditych podminek,
prorazi tlakovy raz. Aby nedochazelo k poskozeni tlakovych spinaci,
byl snima¢ doplnén o tlumi¢ razu. Funkénost a servisni podminky
se nijak neméni, ani vzhled neni na prvni pohled jiny. Soudasti
dodavaného tlakového snimace je i tésnéni.

Tlakovy snimag instalovany v CLC B2V MTV (obr. a), byl nahrazen jinym typem

snimace s tlumi¢em razu (obr.b)

Dislpay s LED podsvicenim pro
STERIVAP HP a UNISTERI HP

Display 8,4" (materialové ¢islo 0470875) byl nahrazen novym dislpayem
s LED podsvicenim (m.¢. 0470885). Pokud bude tento displej pouZit
jako nahradni dil za pfedchozi display, je nutné ho dodat véetné kabelu
S476065. V tomto pripad€ se uZz nepouzije invertor m.¢. 0470876,
ale kabel se zapoji pfimo do konektoru XP3 na desce elektroniky
VP_CPUM, nebo do konektoru XP1 na desce elektroniky VP_CPUME.
Tento displej je pouzit u pfistroji STERIVAP HP a UNISTERI HP.

Zména pripojovaciho Sroubeni
vyvévy UNISTERI HP

Vistupni a vystupni hrdla vyvévy pro Unisteri 336 byla Sroubovana
nakupovana Sroubeni s kuZelovym zavitem G1/2". V nékterych
pripadech se ukazalo, Ze kuzelovy zavit zplsobuje prasknuti odlitku
vyvévy, ktery je vyroben ze Sedé litiny. Na pozadani vyrobce vyvév
byla provedena tato zména, kterou je pGvodni Sroubeni s kuzelovym
zavitem nahrazeno novym Sroubenim s valcovym zavitem s médénym
tésnénim. Nové Sroubeni je vyrabéno v BMT, protoZe nelze pouzit
standartni nakupované Sroubeni (mezi vstupnim a vystupnim hrdlem
je jesté hrdlo pro privod provozni vody, vse je blizko u sebe s tenkymi
sousedicimi sténami). Pfi pouziti plochého Cu-tésnéni vznikaji
totiz vy33i prostorové pozadavky (musi byt vétsi Sestihran nového
Sroubeni). Navic muselo byt i zménéno roubeni prostfedniho hrdla
pro provozni vodu, aby byla mozna montaz v3ech Sroubeni.

Pro sterilizatory, které uz jsou vyrobeny s pdvodnimi soucastmi,
byla vytvorena ,souprava Sroubeni vyvévy R002022", ve které jsou
viechny soucasti potfebné pro nové usporadani.
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